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Diese Raume werden durch das Exekutiv-
komitee des Kongresses den auBerhalb Neu-Yorks
wohnenden Teilnehmern zuerteilt in der Reihen-
folge des Eingangs ihrer Anmeldungen. Indessen
werden fremdlandischc KongreBmitglieder bevor-
zugt werden. Danach werden Angehérige der Ver-
cinigten Staaten, soweit sie nicht in New York an-
siissig sind, beriicksichtigt; in New York wohnende
Mitglieger sind dagegen von der Benutzung der
Riume ausgeschlossen. Anmeldungen fiir Quar-
" tiere in diesen Raumen sind zu richten an: Eighth
International Congress of Applied Chemistry, Re-
sidence Hall Comittee, 25 Broad Street, New York
ity

Diese Unterkunftsmoglichkeit steht auch den
unmittelbaren Familienangehorigen der KongreB-
besucher offen, vorausgesetzt, daB sie nicht in Neu-
York ansissig sind. [A. 48]

Faser- und Spinnstoffe im Jahre 1911.
Von Dr. W. Massor.

(Eingeg. 16./1. 1812
(Schluft von S. 574.)

Natiirliche Seiden.

P. Heermann19) hat die Zunahme dcs
Volumens der Seide fiir primare Metallbeizungen,
Gerbsdurebeizungen, sowie fiir sekundire und ge-
mischte Prozesse untersucht und seine Ergebnisse
iibersichtlich tabellarisch zusammengestellt.

Ein Verfahren von Landauund Kreid119)
geht dahin, an Stelle der Metallsalzlosungen beim
Erschweren der Seide lisliche kolloidale Metall-
hydrate (Sole), insbesondere solche des Zirkons und
der anderen seltenen Erden oder Gemenge solcher
léisungen zu verwenden. Der Auswaschungsprozefl
soll dadurch abgekiirzt werden. Die Seide besitzt
die Fahigkeit, das im Bade enthaltene kolloidale
Metalthydroxyd zu fixicren. Praktisch diirfte dem
Verfahren keine weitgehendere Verbreitung zu pro-
phezeien sein.

In ciner Abhandiung iiber die Theorie der Sei-
denbeschwerung 102) vertritt 2. Sisley dic An-
sicht, daB die Seide beim Behandeln mit der Zion-
ehloridlésung sich mit dieser imprignicre, und daB
irgend eine Reaktion mit dem Bade nicht stattfinde.
Beim Waschen der mit Zinnchlorid impragnierten
Seide wird das auBerhalb der Faser befindliche Zinn-
chlorid entfernt.  Dasselbe hydrolysiert sich bei der
Beriihrung mit Wasser, und man erhalt cinen Nie-
derschlag von Zinnhvdroxyd, der aber in keciner
Weise an der Beschwerung der Seide teilnimmt.
Die Chlorzinnlésung soll im Innern der Seidenfaser
zuriickgehalten werden und sich wie eine kolloide
Zinnhydroxydlésung in Chlorwasserstoffsaure ver-
halten. die mittels einer geeigneten Membran der Di-

100) Rirber-Ztg. (Lehne) 22, 29, Diese Z. 24,
326 (1911).

101) Verfahren zum Besehweren von Seide.
D. R. P. 232875, Diese Z. 24, 816 (1911).
192 P, Sisley, Chem.-Ztg. 33, 621. Diese

Z. 24, 2184 (1911);

alyse unterworfen wird. Die Chlorwasserstoffsiure
diffundiert durch die Fasersubstanz, wihrend in
der Faser eine Zinnhydroxydlosung verbleibt, die
sich unter Bildung eines Gels befestigt. Bei der
Einwirkung von Natriumphosphat auf die mit Dop-
pelchlorzinn behandelte Seide bildet sich ein Na-
triumphosphostannat SnO;Na,HPO,. Wenn die
Seide nach der Phosphatbehandlung und dem
Waachen auf das Chlorzinnbad zuriéckkommt, so
geht eine doppelte Zersetzung vor sich, es bildet
sich unlosliches Zinnphosphat, das auf der Faser
fixiert bleibt, und die alten Bider reichern sich an
Chlornatrium an. Gleichzeitig impragniert aich die
Seide wieder mit Zinnchlorid, das als Zinnhydroxyd
wahrend der Waschung fixiert wird. Bei aber-
maliger Behandlung mit Phosphat entsteht wieder
Natriumphosphostannat. Das vorbandene Zinn-
phosphat nimmt nach Sisleys Meinung das Na-
trium des Phosphatbades auf, um damit ebenfalls
Natriumphosphostannat zu bilden. Die mit Na-
triumsphophostannat beschwerte Seide verliert
einen Teil ihres Natriums beim Avivieren und
Firben. Behandelt man cine mit Natriumphospho-
stannat beschwerte Seide mit einer Natriumsilicat-
l16sung, 8o verhdlt sich diese wie cin Alkali, das
Silikat tritt an die Stelle des mit dem Zinnhydroxyd
verbundenen Natriumphosphsats und fithrt zur Ver-
bindung 3 8i();,Na,08n0O,. Diese Reaktion ist nicht
vollstindig. und der Phosphorsiure- und Kiesel-
siuregehalt der Beschwerung indert sich mit der
Konzentration, der Temperatur und der Dauer
der Passage durch die Nilicatlosung.

Zu den Ausfilhrungen Sisleys bemerkt
Heermann193), daB der Umstand, daB die Art
des Fasermaterials bei der primiren Beizung von
groBtem EinfluB auf das Beizergebnis ist, nicht
fir die einfache Impragnationatheorie Sinleyas
spreche. Auch die Tatsache, daB die Beizdauer, dic
Temperatur, dic Konzentration und die Basizitit
der Beizbhider von Einflull auf das Beizergebnis
sind, widersprechen der Auffassung Sisle y~.
Unter anderem: sprechen ferner dagegen, daB die
Temperatur wihrend des Beizens ansteigt, auch
die relative Beizenmenge von FinfluB auf dax Beiz-
ergebnis ist. Besonders aber spricht nach den Un-
tersuchungen Heermanns19) die Tatsache
gegen die Auffassung Sinle yvn, daB das Beizbad
durch das Beizen trockener Fasern an Gehalt ab -
nimmt, was bei viner einfachen Imprignicrung nicht
verstindlich erscheint. Heermann wendet sich
weiter gegen die Ausfithrungen Nisl ey s beziiglich
aes Verlaufes des Zinnphosphatprozesses. Das zu-
niachst aus Zinnhydroxyd und Natriumphosphat
entstebende Zinnoxydnatriumphosphat (Natrium-
phosphostannat) zersetzt sich bereits beim Waschen
mit viel Wasser und nicht erst nach Sisley im
darauffolgenden (‘hlorzinnbade. Wiirde dic Zer-
setzung erst in diesem vorgehen, so miBte sich das
Chlorzinnbad in weit hoherem MaBe mit Kochsalz
anreichern, als es tatsiichlich der Fall ist, auch
miifte die phosphatierte Seide, wenn kein Chlor-

103) . Heermann, Uber die Theorie der
Seidenbesehwerung. Chem.-Ztg. 33, 829. Diese Z.
24, 2184.

104) Beiztheorien und generelle Vorgiange bei
der primaren Metailbeizung. Fiarber-Ztg. (Lehne)
1004, Heft 11ff.
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zinnbad mehr folgte, viel mehr Natrium enthalten,
als es wirklich zutrifft108).

Dic zum Beschweren der mit Chlorzinn behan-
delten Seidenfaser verwendeten Natriumphosphat-
bider verlieren nach und nach an Wirkungswert,
auch wenn sie noch lange nicht erschépft sind, in-
folge der Bildung von Zinnatriumphosphat. Nach
Hecrmann spielt sich der Vorgang nach fol-
gender Gleichung ab:

Sn(OH), - NayHPO,; = Sn(ONa),HPO, i 2 H;0.

Um das Phosphatbad wieder gebrauchsfihig zu
machen, wird vorgeschlagent6) mit Phosphorsiure
anzusduern, zum Sieden zu erhitzen und nach dem
Abkiihlen einen Zusatz von so viel Kalkmilch oder
anderen ihnlichen Hydroxyden zu machen, bis eine
Probe auf Zusatz von Phenolphthalein schwach ge-
rotet wird. Den Niederschlag, welcher das Zinn
enthilt, trennt man durch Filtration. Die erhaltene
Losung ist dann zu Erschwerungszwecken wieder
gebrauchsfahigl07).

In der Elektrotechnik wird die Naturseide zur
Fabrikation isolierter Drihte gebraucht. Sie wird
zu diesem Zwecke zum groBten Teile auf die Metall-
leiter gesponnen, wahrend sie in geringerem Um-
fange auf der Flechtmaschine verarbeitet wird zur
Umkléppelung gummiisolierter Drihte, z. B. bei
der Herstellung von Lichtschniiren. Im letzten
Falle spielt die Seide nur die Rolle eines gut aus-
sehenden miechanischen Schutzes fiir die Isolier-
masse. Je nach diesen Verwendungszwecken wer-
den an die Seiden verschiedene Anspriiche in bezug
auf Provenienz und Reinheit gestellt werden miis-
sen. Dies ist besonders der Fall, wenn die Seide als
Isolator dienen soll und mit den Metallen in direkte
Berithrung kommt. Von einigen Spezialfdllen ab-
gesehen, zieht man die Tussahseide wegen ihrer
groBeren Dauerhaftigkeit gegen chemische und elek-
trochemische Einfliisse und wegen ihrer gréBeren
Deckfihigkeit den echten Seiden von Bombyx mori
vor. Die Ursachen der schiechten Erfahrung, welche
man mit Tussahseiden gemacht hat, sind in der un-
sauberen Behandlung der Kokons durch die Ein-

105) Vgl. auch: Heermann, Firber-Ztg.
{Lehne) 1905, Heft 21, 23. Ristenpart, Far-
ber-Ztg. (Lehne) 1909, 255.

108) Verfahren zur Regenerierung der zur Sei-
denbeschwerung gebrauchten  Natriumphosphat-
hider. D. R. P. 227 434. Diese Z. 23, 2303 (1910).

107) Auf die nachfolgenden, in der Literatur
auffindbaren Angaben moge kurz verwiesen sein:
Degummierung von Rohseide. D. R. P. 235 844.
T. Inouyve und T. Mochida. Dicse Z. 24,
1498 (1911). Rohseidenverfilschung. Firber-Ztg.
{Lehne) 22, 42. Diese Z. 24, 1150 (1911). — Ver-
mehrung der Farbstoffaufnahmeféahigkeit von Na-
tur- und Kunstseide. A. Sansone. Rev. mat.
col. 13, 194. Diese Z. 25, 93 (1912). Zur Kenntnis
der Seidenfehler, insbesondere der sug. Seidenléduse.
F. Hanausek und F. Ulzer. Chem.-techn.
Mitteilungen der Vers.-Anst. d. K. K. Staatsgewer-
beschule Wien 1011, Heft 1, 47 bis 60. Uber
Chappespinnerei. H. Zeising Monatsschrift f.
Textil-Ind. 26, 10ff. Eine zusammenfassende Cber-
sicht iiber die Chappespinnerei. Das Bleichen der
Tussahseide. F. J. G. Beltzer. Firber-Ztg.
(Lehne) 22, 277. Diese Z. 24, 2136. Gewinnung
von Seidenfibroin. D. R. P.230394. C. R. Bau -
mann und G. G. Dicsser. Diese Z. 24, 430(1911).

geborenen und auch in der relativ schwierigen Ver-
edlungsmethode der Tussahseide zu suchen. Die
Isolationstechnik wiinscht die Tussah nicht nur un-
beschwert und fordert nicht nur eine neutrale Rer
aktion des wilsserigen Auszuges, sie verlangt auch,
daB die Seide keine tierischen und vegetabilischen
Fette in groBeren Mengen enthilt, und daB.der Ge-
halt an wasserléslichen Salzen auf ein Minimum
herabgedriickt ist. Die Tussah Trame des Handels
entspricht in den meisten Fillen nieht ganz den
Bediirfnissen. Gefordert wird nicht melir als 1,5
bis 1,89, Gehalt moglichst unverseifbarer Fett-
korper, nicht iiber 1,59, Asche, deren wasserlis-
licher Teil ein Minimum darstellt und moglichst
wenig Salze enthalten soll, dic nicht zum Aufbau
der Faser gehéren. Ein Chloridgehalt mit 0,19,
Chlor diirfte noch zu hoch sein. Kunstseide wurde
bisher von keiner Fabrik zu Isolierzwecken ge-
braucht. lhre Isolierfihigkeit steht derjenigen
echter Seide betrachtlich nach, auch wird der Auf-
trag dicker. (H. Fuchs, Kunststoffe 1, 105.)

Um Faserstoffe aus tierischem Material mit
seidenartigem Glanze herzustellen, werden Muskel-
fasern mit S&uren, dann mit Gerbstoffen behandelt.
Dadurch sollen die Fasern einen der Tussahseide
ahnlichen Charakter annehmen. Wird das Material
unter einem Druck von 4 Atm. 2 Stunden lang
einem Kautschukbad ausgesetzt, so werden die Fa-
sern absolut wasser- und luftdicht und eignen sich
zu Isolierungen, fiir die Herstellung von Pneuma-
tiks, Ballonstoffen usw.108),

Um auf Fasermaterial aller Art kiinstlich her-
vorgebrachten Glanz zu fixieren, wird ein U*berzug
von Gelatineformaldehyd empfohlento®),

Die Baumwolle.

Die neuesten Schitzungen der Baumwollpro-
duktion in den deutschen Kolonien stellen sich fiir
Deutsch-Ostafrika Erntejabr 1910/11 auf 3800 Bal-
len zu 500 Pfund, gegen die Ausfuhr 1809 mit
2077 Ballen. Fiir Togo belduft sich die Ernte im
Jahre 1910/11 auf 2500 Ballen gegen 1840 Ballen
im Vorjahre. Aus den Berichten geht die Zunahme
des Baumwollbaues dureh mittlere und Kkleinere
Pflanzer, sowie durch ecuropiische CGroBpflanzer
hervorlloe),

Untersuchungen iiber Baumwollwachs wurden
von Knecht und Allan vorgenommen!!l),
Das Baumwollwachs wurde im So x hletschen
Extraktionsapparat mit Hilfe von Benzol extrahiert.
Bengalische Baumwolle enthielt 0,38, Agyptirche

108) Kunststoffe 1, 220.

109) . R. P.232568. Jos. Eck & Sohne.
Diisseldorf. Diese Z. 24, 767 (1911). Siehe auch:
Verfahren, um gaufrierten Seidenglanz und gau-
frierte Dessins unter Benutzung wasserabstossender
Mittel haltbar zu machen. D. R. I’. 233 514. A.
Bernhardt. Diese Z. 24, 1007 (1911). Verfah-
ren zur Herstellung haltbaren Seidenglanzes auf
nicht florigen Geweben. D. R. P. 235701. W.
Aderholdt. Uberdie gebrauchlichen Verfahren
zur Erhohung der Haltbarkeit von erschwerten
Seidengeweben. Rev. mat. col. 15, 197.

110) Deutech-koloniale Baumwollunternehmun-
gen. Z. f. Farbenchemie 16, 199.

11) J. Dyers & Col. 1911, 142.
2183 (1911).

Diese Z. 24,
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0,47, Amerikanische 0,559,. Indem Baumwollwachs
lassen sich zwei Wachsarten unterscheiden, welche
niher charakterisiert wurden. Der EinfluB des Wach-
ses auf den SpinnprozeB ist nicht unwesentlich.
Rutheniumrot ist in Verbindung mit Kupfer-
oxydammoniak ein sehr geeignetes Mittel, um die
kleinsten Spuren von Cuticula und von Eiweil-
stoffen der Baumwolle sichtbar zu machen, welche
sonst unter dem quellenden und léeenden Einflul
des Kupferoxydammoniakreagenses allein, leicht
unsichtbar werden!12). Alle von Herzog ge-
priiften Baumwollsorten des Handels zeigten die
bekannten Quellungserscheinungen in Gestalt der
tonnenartigen Anschwellung der Cellulosewand,
besonders die indischen und #gyptischen Baum-
wollen, auch einige Muster von Texas und die
Caravonikabaumwolle. Bei gleicher Konzentration
des Losungsmittels und unter sonst gleichen
Umstdnden waren bei den verschiedenen Prove-
nienzen recht erhebliche Unterachiede in der
Raschheit des Quellens und Losens zu beobachten.
V{. konnte feststellen, daB die Cuticula der Baum-
wolle sich in der Lingsansicht wie ein isotroper Kor-
per verhillt. Beider Betrachtung mitdem Ultramikro-
skop ldBt sich keine besondere Struktur der Cuticula
feststellen, sie erscheint optisch leer. Die natiirlichen
Farbstoffe des Haares haben ihren Sitz vorzugs-
weise in den Inhaltstoffen, sowie in der Cuticula.
Baumwolle, die ohne Vorkochungen mit Alka-
lien ein vereinfachtes Bleichverfahren durchge-
macht hat, zeigt nach der Behandlung mit Kupfer-
oxydammoniak noch groBe Cuticularmengen. Mit
Alkalien vorgekochte und gebleichte Baumwolle
zeigt dagegen unter gleichen Bedingungen nur in
seltenen Fillen blasenformige Auftreibungen der
Zellwand. Die chemische Zersetzung, welche die
Cuticula durch den BleichprozeB erfahrt, geht u. a.
auch aus der schwierigen Anfarbung mit Ruthenium-
rot hervor. Beim Mercerisieren erleidet die Cuti-
cula keine nennenswerten chemischen und mecha-
nischen Verinderungen. Erst durch den Bleich-
prozeB wird die Cuticula nahezu véllig zerstort113),

Mercerisation.

Durch quantitative Mercerisationsversuche und
durch Analyse wurde O. Miller zu der Ansicht
gefiihrt114), daB eine Anderung der Zusammenset-
zung der Cellulose beim Mercerisieren nicht eintritt.
Da der ProzeB aber ohne Zweifel eine chemische
Verdnderung der (‘ellulose bewerkstelligt, so kann
diese, abgesehen von Polymerie, nur auf Isomerie
hinauskommen. Der Mercerisationsgrad 1aBt sich be-
kanntlich durch substantive Farbstoffe nachweisen,
da die Intensitat der Farbung von ihm abhangt!15).

1u2) A, Herzog. U'ber das mikroskopische
Verhalten der Baumwolle in Kupferoxydammoniak.
Kunststoffe 1, 401.

113) Uber Herstellung von Kupferoxydammo-
niaklésung und Aufbewahrung unter Luftahschlufl
zwecks lingerer Haltbarkeit siehe G. Herzog.
Monataschr. f. Textil-Ind. 26, 155. Diese Z. 24, 1499.

114) Uber mercerisierte Cellulose, Berl. Berichte
43, 3430. Vergleiche zu den Angaben Millers
C. G. Schwalbe, Berl. Berichte 44, 151. C. F
Cross, Berl. Berichte 44, 153. O. Miller, Berl.
Berichte 44, 728.

115) Uber Mercerisation vergleiche auch die
folgenden Angaben: Uber den Einflu8 der Tempe-

Allgemeines.

Eine am Boden des Spencergolfes in B8iid-
australien vorkommende Pflanze liefert eine Faser,
die Marine Fibre, die sich neuerdings zum Preise
von 5 Doll. pro Tonne im Handel befindet. Ob-
wohl das Material spréde und nicht sehr stark ist,
scheint es sich doch vorteilbaft mit Wolle und Kunst-
wolle verspinnen zu lassen. Mit basischen Farb-
stoffen kann direkt gefirbt werden, ebenso mit
sauren Farbstoffen, die noch etwas basischen Cha-
rakter besitzen, dagegen sind die sauren Azofarb-
stoffe ungeeignet. Auch Salzfarben und Schwefel-
farbstoffe verhalten sich wie die letztgenannten!18).

Die Bulubafaser von Comphocarpus semilu-
natus wird als Ersatz fiir Flachs vorgeschlagen!1?).

Mit der Gewinnung des neuen Spinnstoffes
Kapok befassen sich insbesondere Indien, in letz-
terer Zeit auch Mexiko, Brasilien und andere siid-
amerikanische Staaten. Die Kapokernte des letz-
ten Jahres wird auf etwa 70 000 Ballen geschatzt.
Die technische Verarbeitung hat inzwischen weitere
Fortschritte gemacht. Es ist gelungen, sie bleich-
fihig zu machen und mit Streichgam zu verarbeiten.
In Deutschland sollen bereits 25 000 I’fund Kapok
pro Woche versponnen werden. Durch neuere
Versuche konnte festgestellt werden, dal sich auch
die Samenhaare des westafrikanischen Kautschuk-
baumes von Kickxia elastica fiir Stoffzwecke ver-
wenden lassen. Vom kolonialwirtschaftlichen Ko-
mitee und vom Reichskolonialamt sind Schritte
unternommen worden, um die Kultur von Kapok
auch in den deutschen Kolonien durch Saatbeschaf-
fung und Verteilung, durch Verbesserung der Ernte-
bereitungsmaschinen usw. in die Wege zu leiten118),

Zur Erhohung der Spinnfihigkeit der Kapok-
und Calotropisfasern, der Pflanzenseiden, werden
die inkrustierenden Substanzen durch Behandlung
mit Losungsniitteln entfernt. Man lift z. B. Al
kohol, Ather, Aceton, Schwefelkohlenstoff, Benzin
oder Benzol in der Wiarme geniigend lange einwir-
ken. Auch wisserige, schwach alkalische Tiirkisch-
rotéllosungen sind geeignet, bei einer Temperatur
von 60 bis nahezu 100°, ebenso wiisserige Glycerin-
oder Leimlésungen. Im letzten Falle soll sich eine
vorausgchende Behandlung mit Gerbstofflisungen
bewihrt haben!19),

ratur beim Mercerisieren. L. Kollmann. Far-
ber-Ztg. (Lehne) 22, 42, Diese Z. 24, 1008 (1911).
Mercerisicren von Kettgarnen oder Geweben. D.
R. . 230 669. H a bel. Mercerisieren von geform-
ter Wirkware auf flachen Formen. D. R. P. 228 042.
Miiller, Limbach. Striahngarnmercerisierma-
schine mit Garnspannwalzen. D. R. I’. 237 835.
M. Kote. Neuer Einfilhrapparat fiir Mercerisier-
maschinen. A. Lorenz Z f. Farbenchem. 10,
253. Ausquetschvorrichtung fiir Maschinen zum
Mercerisieren von Geweben. D. R. P>. 234 288. C.
G. Haubold. Widerstandsfihigkeit der Baum-
wolle gegeniiber der wiederholten Einwirkung der
Alkalilaugen. G. Gianaoli. Chem.-Ztg. 33, 669.

ns) J. Dyers & Col. 27, 169.

117) Pflanzer 7, 22,

118) Kunststoffe 1, 278.

119) Verfahren zur Behandlung spréder Iflan-
zenfasern z. B. von Kapok, Pflanzenseiden usw.,
um sie verspinnbar unci gleichmiBig farbbar zu
machen. D. R. P. 230 142, Kmil Stark. Diese
Z. 24, 285. Siehe auch die Zusatzpatente 231 940
und 231 941. Diese Z. 24, 623, 624 (1911).
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Auf der Hauptversammlung des Vereins der
Zellstoff- und Papierchemiker in Berlin!2%) wurde
ein Sack aus sog. Textilose gezeigt, der sich sowobl
zum Aufbewahren von Zement wie von Mehl eignete.
Kette und SchuB waren aus Papier hergestellt.
Das Produkt war aus Kraftstoff in Rollen gewonnen,
die Rollen waren abgewickelt und dabei einseitig mit
BaumwollvlieB belegt. Beim Wiederaufwickeln
wurden die Rollen gleichzeitig zu Telegraphenrollen
zerschnitten und dann versponnen. Bei der An-
wendung bester Kraftcellulose wird dem Produkt
beachtenswerte Festigkeit zugesprochen, auch soll
es sich widerstandsfihig gegen Niisse erweisen und
geniigend undurchlissig sein.

Das Verwendungsgebiet der Silvalin-
g ar n e 121) erstreckt sich auf die Herstellung von
Dekorationsstoffen, Teppichen, Posamenten, Seiler-
waren, Matten usw., sowie auf Isolierungen in der
Kabelfabrikation, und zwar speziell im Gegensatz
zu Jutegarn und Baumwolle. Speziell plant man
einen Ersatz fiir Jutegarne, auch werden die Sil-
valingarne zusammen mit Jutegarnen verarbeitet.
Der Jute gegeniiber haben die Sivalingarne den
Vorzug groBerer Leichtigkeit. 2400 m Jutegam
mittlerer Stirke wiegen 1kg, wihrend fiir das
gleiche Gewicht 4000 m Silvalingarn erforderlich
sind. Wihrend sich die Zellstoffgarne von Jute
durch gleichm#Bigeren und glatteren Faden aus-
zeichnen, ist die Haltbarkeit relativ gering, die Sil-
valingewebe sind daher nicht sehr widerstandsfahig,
namentlich nicht in der N#sse. Der Preis der Sil-
valingarne wird mit 50—70 Pf pro Kilo angegeben,
der der Jutegarne mit 50—80 Pf, ist jedooh mebr
Schwankungen unterworfen. Da das Silvelingarn
seiner Beschaffenheit wegen das aus Jute oder an-
deren Spinnstoffen hergestellte Garn nur in sehr
maBigen Grenzen ersetzen kann, so 1dBt sich gegen-
wartig ein wirtachaftliches Bediirfnis fiir eine Ver-
breitung kaum nachweisen. Bei den geringen Preis-
unterschieden zwischen Jute und Silvalingarn ist
ein erhohter Absatz nur bei sehr hochliegenden
Jutepreisen denkbar, bei fallenden Jutepreisen
geht dic Nachfrage alsbald wieder zuriick.

In ciner Abhandlung von B. Se t1ik122) iiber
japanische Leder und Olpapiere finden sich Hin-
weise auf die Faserstoffe, welche zur Erzeugung
dieser Produkte Verwendung finden. Die japa-
nischen Papiere verdanken ihre guten Eigenschaften
hauptsichlich demn guten Rohstoffe, den man zur
Fabrikation benutzt. In Japan werden die Bast-
fasern folgender Pflanzen herangezogen, des Papier-
maulbeerbaumes, Morus papyrifera, des weillen
Maulbeerbaumes, Morusalba, ferner der Edgeworthia
papyrifera, einer zu den Thymelaceen gehérenden
Pflanze, schlieBlich der Wickstomia canescens,
gleichfalls eine Thymelacee. Alle diese Fasern sind
linger als die bei uns in Europa bei der Papierfabri-
kation angewandcten Fasern und verfilzen sich
besser. Der Rohbast dieser Pflanzen, wie er von
den Bauern geliefert wird, bleibt zundchst im
flieBenden Wasser liegen, wird dann mit Kalkmilch
oder Petroleumlauge gekocht, dann ausgewaschen
und mit Holzhimmern geschlagen, auf diese Weise

120) }17. und 18./11. I911.
121) Badermann, Kunststoffe 1, 360.
122) Kunststoffe I, 184. Diese Z. 24, 593 (1911).

also zerfasert. Neben den schon genannten Pflan-
zenfasern finden zur Papierherstellung Bambus-
fasern, Reisstrohstoff, verschiedene Nesselfasern,
Holzzellstoff und hier und da zu Lederpapieren Holz-
schliff Verwendung. Der Vf. bringt in seinen Aus-
fithrungen Mikrophotogramme der einzelnen Fa-
serstoffe.

Um aus Cocosfasern cinen Ersatz fiir natiir-
liches RoBhaar zu gewinnen, wird der Faserstoff
bei etwa 110° in einer Atzkalilosung gekocht, die
geniigend stark ist, um dem Material 40—509,
seines urspriinglichen Gewichtes zu nehmen. Dar-
auf wird dasselbe in einem Wasserbade wiederholt
gekiammt, um die Fasern von denjenigen #uBeren
Stoffen zu befreien, welche das Atznatron wihrend
des Kochens erweicht hat. Das restierende Faser-
material hat die urspriingliche Widerstandsfahig-
keit und Elastizitit beibehalten und das Aussehen
des natiirlichen RoBhaares angenommen!2s).

Um aus Torffasern ein Isoliermaterial herzu-
stellen, wird das von Verunreinigungen mdéglichst
befreite Fasermaterial 2—3 Stunden der Einwirkung
heiBen, trockenen Dampfes ausgesetzt und alsdann
unter hohem Druck durch Pressen geformt. Vor
dem Formen wird durch Behandlung mit geeigneten
Chemikalien feuer-, insekten- und faulnissicher ge-
macht124). .

(*ber die Verwendung von Asbest als Faserstoff
zur Herstellung von Gespinsten sei auf cinen Ar-
tikel von J. S p o ner125) verwiesen.

Um die Filzféhigkeit der Wolle und ihre Ent-
wicklung in der Appretur zu illustrieren, wurden
von L. Pinageli28) Mikrophotographien von
gekimmten, mit Seifenwasser gewalkten Wollen
verschiedener Herkunft hergestellt. Dieselben ver-
anschaulichen den von der Beschaffenheit des
Wollhaares abhingigen Grad der Verfilzung.

Um Wolle cinen gewissen Seidenglanz zu ver-
leihen, wird dieselbe mit starker Bisulfitlosung bei
hoherer Temperatur bis zum Eintritt gummiartiger
Erweichung behandelt, bei gleichzeitiger Spannung.
Auch kann nach erfolgter Schrumpfung nachtrig-
lich eine Streckung erfolgen!??),

Das Ausgangsmaterial fiir die Herstellung von
Puppenhaaren liefert die Angoraziege. Zwecks Ge-
winnung billiger Ware mischt man héufig mit
Wolle. Der Anforderung von Koch- und Lichtecht-
heit der Farben werden die Beizenfarbstoffe am
besten gerechti28), [A. 10.]

1238) D. R. P. 239 355. Société Commerciale
des Crius, Lyon. Diese Z. 24, 2230 (1911). Siehe
auch: Verfahren zur Herstellung kiinstlichen Haares.
Franz. Pat. 426 987. Lyxhayer Ltd. und A. W.
Dickinson.

124) Verfahren zur Herstellung eines lsolier-
matcrials aus verzwirnten unter PreBdruck geform-
ten Torffasern. Osterr. Pat. 42870. H. Branco
und G. Gumpert.

125) Kunststoffe 1, 245.

128) Monataschr. f. Textil-Ind. 26, 287.

127) Behandlung von Wolle mit Bisulfititsung
bei hoherer Temperatur. D. R. P. 233210. E.
Elsidsser. Diese Z. 24, 816 (1911).

128) Das Firben und Verarbeiten der Puppen-
haare. Farber-Ztg. (Lehne) 1911, 377. Diese E 25,
93 (1912). Siehe auch: Rev. mat. col. 15, 127.
Das Entfarben, Bleichen, Verfeinern und Firben
von Haaren.





